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REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE Réalisé par
M0 Etat initial

Format A3 - Feuille 1 sur 1

Tolérance de fonderie CT10
Rayons intérieurs non-cotés : 3
Rayons extérieurs non-cotés : 3 Création EL

Masse [kg]

Ebauche
Matière EN (n° DIN) GJL-250

1:2

9.09

03.06.2013

SUPPORT CHANGEUR

Echelle

Cartouche WM v4.0

142176 M0

Approuvé
Controlé

Chanfreiné 0.3×45°
Cotes non tolérancées
Usinage :   ISO 2768-mK
Soudage : ISO 13920-AE
Fonderie :  ISO 8062-3-DCTG10

Informations complémentaires
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