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Surfaces usinées

C

REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE Réalisé par

B augmenté fraisage 19.03.2015 JJP
C Ajout 2 taraudages M4 15.07.2015 ATH

7.01Masse [kg]

Ebauche

Matière EN (n° DIN)

1:2
USINAGE

SUPPORT CARROUSSEL

Peint en gris
Surfaces usinées non peintes

GJL-250

043598

043599 C
A2

Dessiné 27.05.2011 EL

Usinage :  ISO 2768-mK
Soudage : ISO 13920-AE
Fonderie : ISO 8062-3-DCTG10
Développement tôle : Facteur k=0.43
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