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REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE Réalisé par

B Ouverture de 2 poches + placements et 
trous Ø15 + déplacé 2 taraudages M5 05.03.2015 EL

40.25Masse [kg]

Ebauche

Matière EN (n° DIN)

1:2
USINAGE

SUPPORT MAGASIN

PEINT EN GRIS

GJL-250

043600

043601 B
A1

Dessiné 27.05.2011 EL

Usinage :  ISO 2768-mK
Soudage : ISO 13920-AE
Fonderie : ISO 8062-3-DCTG10
Développement tôle : Facteur k=0.43
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