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NOTES
Tolérance de fonderie CT10
Rayons intérieurs non-cotés : 5
Rayons extérieurs non-cotés : 5
GJL-250 Masse [kg] 48.91
Norme EN ( n° DIN ) Ebauche

/L

Tolérances générales

de cofes linéaires et angulaires
de forme et de position

selon ISO 2768 - mK (moyen)

Chanfreiné

0.3 x 45°

Spécifications générales Matiére Modele de fonderie
Echelle | Dessiné | 27.05.2011 EL
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